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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара: Технологический комплекс обработки керамических блоков
1. Предмет закупки:  Поставка товара: Технологический комплекс обработки керамических блоков.    
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.

Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 
Товар в полном объёме должен быть поставлен и введен в эксплуатацию в срок:  не позднее 31.08.2021г.
Допускается досрочная поставка по согласованию с Заказчиком.

4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 
В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, расходы на гарантийное обслуживание, выполнение пуско-наладки, испытаний, сдачи в эксплуатацию, инструктаж технического персонала Заказчика, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей. 

5. Технические характеристики и потребительские свойства: 
Потребительские  свойства (назначение товара):

- гравировально-фрезерная обработка изделий из твёрдых материалов типа сапфир и керамика; 

- минимальные размеры заготовки 11х4х3,6 мм

- сверление сквозных и глухих отверстий с минимальным диаметром 1,25±0,005 мм;

- максимальная глубина: для глухого отверстия 2 мм; для сквозного отверстия 10 мм;

- наличие сколов/микросколов, в области обработки (в т.ч. кромка и поверхность сверления) не допускается.

Технические характеристики:

	Наименование параметра
	Ед. измерения
	Значение параметра

	Рабочая зона
	Оси X, Y 
	мм
	Не менее 520, 600

	
	Ось Z
	мм
	Не менее 280

	Рабочий стол
	Размер (Д х Ш)
	мм
	Не более 520 х 620

	
	Максимальная нагрузка
	Кг
	Не менее 500

	
	Размер T-образного паза
	мм
	6-14х100

	
	Кол-во пазов
	шт.
	Не более 6

	
	Расстояние от поверхности стола до шпинделя
	мм
	120 – 400 

	Основной шпиндель
	Скорость вращения
	Об/мин
	Не менее 36000

	
	Время набора максимальной частоты вращения
	Сек
	Не более 2,8 сек

	
	Время остановки
	Сек
	Не более 2,5 сек

	
	Момент силы (S6 40% DC)
	Н*м
	Не менее 5,8

	
	Момент силы (S1 100% DC)
	Н*м
	Не менее 2,7

	
	Выходная мощность (S6 40% DC)
	кВт
	Не менее 9

	
	Выходная мощность (S1 100% DC)
	кВт
	Не менее 6

	Система охлаждения шпинделя
	Хладоноситель
	
	Вода

	
	Температурная точность
	OС
	Не более 1

	
	Мощность охлаждения
	Вт
	Не менее 300 Вт

	
	Расход
	л/мин
	Не менее 3,7

	Устройство смены рабочего инструмента
	Принцип действия
	
	Автоматический 

	
	Тип
	
	HSK-E32

	
	Магазин
	Карман
	Не менее 12

	
	Форма магазина
	
	Зонтичный

	
	Наибольший диаметр инструмента 
	мм
	Не менее 80

	
	Наибольшая длина инструмента
	мм
	Не менее 150

	
	Наибольший вес инструмента
	кг
	Не менее 2

	
	Время непосредственной смены инструмента
	сек
	Не более 1,5

	
	От стружки до стружки
	сек
	Не более 3,8

	Подача
	Скорость подачи (X, Y, Z)
	м/мин
	Не менее 10, 10, 10

	
	Транспортная скорость (X, Y, Z)
	м/мин
	Не менее 15, 15, 15

	
	Ускорение (X, Y, Z)
	м/с2
	Не менее 11,2/11,2/11,2

	
	Линейная направляющая (X, Y, Z)
	мм
	Не менее 30, 30, 30

	
	Точность позиционирования
	мм
	0,005 (на 300 мм)

	
	Повторяемость
	мм
	±0,003

	Центральная система смазки
	Принцип действия
	
	Автоматическая

	
	Тип насоса
	
	Безнапорный

	
	Мотор
	
	AC 110/220В 2P 100Вт

	
	Электрический ток 
	А
	2 – 4

	
	Ёмкость
	л
	2 – 4

	
	Управление
	
	ПЛК

	
	Датчик давления
	Бар 
	15 – 17 (ON)

10 – 13 (OFF)

	
	Датчик уровня жидкости
	Л
	0,2 – 0,5 (ON)

	
	Тип делителя
	
	Объёмный

	
	Выходной объём делителя
	сс
	Не менее 0,3

	Система подачи СОЖ
	Мощность насоса
	Вт
	Не менее 750

	
	Расход
	л/мин
	Не менее 135

	
	Высота подъёма
	М
	Не менее 38

	
	Объём бака
	л
	Не менее 150

	Габариты
	Размер
	мм
	Не более 

2040 х 1720 х 2220

	
	Вес
	кг
	2500 – 5000


6. Требования по комплекту поставки: 

Технологический комплекс обработки керамических блоков по типу Han’s  HL-650 (или эквивалент) – 1 комплект в составе: 

	п/п
	Наименование
	Кол-во

	1
	Технологический комплекс обработки керамических блоков по типу Han’s  HL-650 (или эквивалент)
	1 ед.

	1.1
	Система ЧПУ и электроавтоматики Siemens Sinumerik 828D (или эквивалент); 

Специализированное программное обеспечение (ПО) для разработки управляющих программ ЧПУ с постпроцессором под систему ЧПУ Siemens Sinumerik 828D (или эквивалент), либо постпроцессор под ПО PowerMILL Pro 3Axis (или эквивалент) 
	1 к-т

	1.2
	Исполнительный трёхкоординатный механизм перемещения рабочей головки
	1 к-т

	1.3
	Консоль управления, включая: панельный компьютер не менее 15”, шкаф с системой управления станком, соединительные кабели 
	1 к-т

	1.4
	Газовая консоль с разводкой пневматики, фильтры воздуха с регулятором давления
	1 к-т

	1.5
	Система охлаждения, обеспечивающая все потребности станка
	1 к-т

	1.6
	Защитный кабинет
	1 к-т

	1.7
	Система многослойной защиты и автоматического смазывания подвижных элементов станка (самосмазывающаяся система)
	1 к-т

	1.8
	Система автоматической смены инструмента
	1 к-т

	1.9
	LED подсветка рабочей зоны
	1 к-т

	1.10
	Система аварийного предупреждения
	1 к-т

	1.11
	Префиксальный порт (RJ45 Ethernet/USB 2.0/CF card или эквивалент) 
	1 к-т

	1.12
	Комплект документации

 - паспорт на русском языке

 - инструкция по эксплуатации и тех. обслуживанию на русском языке

 - гарантийный талон

 - декларация соответствия ТР ТС
- технологический процесс изготовления отверстий в материалах типа керамика (в печатном виде на бумажном и электронном носителе), с указанием режимов обработки, схемы базирования и применяемого инструмента

- программный код ЧПУ для изготовления тестовых деталей (на бумажном и электронном носителе) 
	1 к-т

	1.13
	Комплект инструмента, в соответствии с технологическим процессом по пункту 1.12
	15 компл.

	1.14
	Комплект оснастки, в соответствии с технологическим процессом по пункту 1.12
	1 компл.


7. Требования к проведению пусконаладочных работ: 

7.1. Поставщик должен обеспечить проведение полного объема пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования),  включающих в себя:

- монтаж (шеф-монтаж) оборудования;

- настройка оборудования;

- испытания оборудования; 

- обучение технического персонала Заказчика;

- изготовление Поставщиком тестовых деталей на поставляемом оборудовании;

- ввод поставляемого оборудования в эксплуатацию. 

Шеф-монтаж, пуско-наладка, испытания поставленного оборудования, сдача в эксплуатацию, обучение технического персонала Заказчика должны проводиться специалистами сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о  прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования.

Приёмка работ по вводу в эксплуатацию поставляемого оборудования проводится Заказчиком после изготовления Поставщиком 10 (десяти) тестовых деталей-представителей из материала (заготовок) Заказчика по предоставляемой Заказчиком конструкторской документации, при обеспечении затрат времени на изготовление одного отверстия не более 5 (пяти) минут, и сдачи тестовых деталей ОТК на соответствие требованиям конструкторской документации Заказчика.  Конструкторская документация представлена в Приложении № 1 к настоящему техническому заданию. 

7.2. При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) в течение на менее 5 (Пяти) рабочих дней, в количестве 3-х человек:
- оператор станка – 1 чел.,
- программист ЧПУ – 1 чел.,

- обслуживающий персонал (наладчик) – 1 чел.

8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 

Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. 

• Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):
• Срок гарантии - не менее 12 месяцев после ввода Товара  в эксплуатацию. Если производитель предоставляет гарантийный срок на Товар более 12 месяцев, Поставщик обязан предоставить  гарантийное обслуживание на срок, равный сроку производителя.

• Предоставление гарантии качества распространяется на весь объем поставляемого Товара, за исключением расходных материалов.  Расходные материалы должны иметь свою гарантию, предоставляемую их производителями.

• Гарантийное обслуживание Товара должно осуществляться Поставщиком  в течение всего гарантийного срока.

• Все расходы на обслуживание Товара в гарантийный срок осуществляются за счет Поставщика.

10. Требования к упаковке: 
Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

11. Прочие дополнительные требования: 

• Дата выпуска Товара – не ранее 2021 года.

•Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов.

•Поставщик должен иметь статус производителя или официального представителя производителя. Соответствующий статус должен быть подтвержден сертификатом производителя поставляемого оборудования.
•Поставщиком должна быть предоставлена Заказчику информация о производителе поставляемого Товара с указанием на товарный знак, артикулярные номера (в случае наличия).

•Поставщиком должна быть предоставлена Заказчику информация, технические данные и требования для подготовки производственных помещений к монтажу поставляемого оборудования, включая монтажную схему с указанием точек подвода энергоносителей, коммуникаций, рекомендуемую планировку размещения оборудования, схему нагрузок на фундамент, требования к фундаменту и любую другую техническую информацию необходимую для монтажа поставляемого оборудования.
Инициатор закупки (ИЗ): Начальник отдела 47

(Начальник подразделения)







______________________Е.Н.Суриков

       (подпись, расшифровка подписи)
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